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1. Informacao Geral

1.1. A valvula UGA é uma viélvula de guilhotina
flangeada para lamas sem empanque. Toda a vedacao
é realizada através de sedes elastoméricas no corpo
da valvula. As sedes também constituem a seccao de
desgaste da valvula.

1.2. AUGA éumavalvulaBIDIRECCIONAL (fechode
duas vias) e pode ser instalada sem ter em consideracao
o sentido do fluxo. Dado que fecham igualmente em
qualquer sentido, ndo existem setas ou outros sinais de
indicacao de sentido do fluxo ou do lado da sede.

1.3. As valvulas guilhotina flangeadas para lamas
Useligas sao apropriadas apenas para servico de
abertura-fecho (“on-off”). Por conseguinte, ndo se
destinam a ser utilizadas em aplicacdes de regulacao de
fluxo.

1.4. A selecio do tipo, dimensao, classe de pressdo
e materiais sdo da responsabilidade do projetista do
sistema de tubulacao.

1.5. Todas as valvulas devem funcionar dentro
das gamas de pressao e temperaturas de projeto. As
valvulas ndo devem funcionar, em circunstancia alguma,
em condicoes fora destes parametros. Nunca exceder
100% da classe de pressdo maxima da valvula durante o
seu funcionamento. Picos de pressao superiores a classe
de pressao da valvula sdo de inteira responsabilidade do
usuario.

2. Denominacao

UGA- 10'- ACP

Modelo

Didmetro nominal da valvula

Modelo do conjunto do atuador

3. Inspecao Inicial
3.1. Inspecionar toda a vélvula e reportar de
imediato quaisquer danos ou discrepancias.

3.2. Sedes: inspecionar visualmente o interior
das sedes, observando se existem arrancamentos,
irregularidades ou outros danos. Ndo se recomenda a
remocao dos flanges de retencio (se instaladas).

3.3. Inspecionar visualmente as superficies dos
flanges de retencido, observando se existem fissuras,
irregularidades ou outros danos. Verificar o aperto dos
parafusos dos flanges de retencao.

3.4. Comandos: os volantes standard podem ser
expedidos desapertados, para instalacio no local;
garantir que sdo totalmente apertados.

3.5. As valvulas sdo normalmente expedidas com
a guilhotina na posicao aberta, a posicdo recomendada
para instalacdo. A valvula UGA deve ser instalada com
a guilhotina na posicao aberta, devendo ser tomadas as
devidas precaucdes quando se aplicar ar para abertura
da vélvula e assegurar-se de que estd bloqueada na
posicao aberta durante a sua instalacado nalinha.

3.6. Acessorios: quando fornecidos, incluindo os
interruptores de fim de curso, posicionadores, etc.,
sdo testados quanto a sua funcionalidade antes da
expedicdo. Inspecionar cuidadosamente quanto a
existéncia de danos que possam ter ocorrido durante o
transporte.

Modelo da valvula Didmetro
nominal

UGA: Flangeada dos
flanges

Tipo de Acionamento
ACP: Acionamento Pneumatico
ACH: Acionamento Hidrdulico
AMV: Acionamento manual por volante
AMR: Acionamento manual por redutor
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4. Instrucoes de instalacao

4.1. A valvula UGA é instalada com a guilhotina na
posicdo totalmente aberta, com as sedes inseridas nos
corpos

AVISO
As viélvulas sdo normalmente expedidas com a guilhotina
na posicdo aberta, a posicdo recomendada para instalacdo.

A guilhotina deve ser colocada na posicdo aberta antes da
instalagdo; usar de extrema precaucdo quando se aplicar ar
para abertura da valvula e assegurar-se de que a guilhotina esta
blogueada na posicdo aberta para a sua instalagdo nalinha.

4.2, Os flanges da valvula e da tubulacdo tém de
estar alinhados de modo apropriado antes de se iniciar
a instalacdo. Podem utilizar-se flanges “slip-on” ou
para soldar nas tubulacdes. Nunca tentar compensar
o desalinhamento dos flanges de tubulacdo através
dos parafusos da linha. Devem ser utilizados suportes
e/ ou juntas de expansdo na tubulacao para minimizar
a carga da tubulacdo sobre as valvulas. Os flanges
correspondentes da tubulacio devem ser de faces
salientes ou planas para garantir o apoio total das sedes
e terumdiametro interno (D.l.) continuo e sem variacao.
Se se utilizarem flanges “slip-on”, a tubulacio deve ser
cortada em esquadria e soldada na sua posicdo com
a extremidade da tubulacdo a corresponder de modo
uniforme com a face do flange. Os flanges com parafusos
fixos ndo sdo compativeis com estas valvulas. A tabela 1
especifica os torques maximos de aperto dos parafusos
do flange. Na Tabela 2 estdo enumerados os elementos
de fixacdo necessarios para a instalacao.

4.3. As valvulas UGA sdo equipadas com flanges
de retencao, estes sdo revestidos com elastémero, que
funcionam como uma junta parainstalacdo na tubulacao.

4.4, A vélvula é apropriada para utilizacdo tanto
em tubulagdes verticais como horizontais. No entanto,
as valvulas instaladas com o acionamento para baixo
na horizontal podem necessitar de uma limpeza por
pressao, para impedir a acumulacio de sdélidos no corpo,
e podem ainda necessitar de um suporte adicional parao
acionamento.
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NOTAS DE INSTALACAO

4.5. Todas as valvulas de guilhotina para lamas sao
concebidas e fabricadas para serem instaladas em aplicacdes
em que nao se exerce sobre a valvula, em qualquer direcao,
uma forca superior a 1 g a forca da gravidade. Esta forca de 1
g pode ser o resultado de trafego, vento, sismo, etc.

4.6. Se o0 eixo ou a parte superior da valvula se projetar
para corredores de passagem ou zonas de trabalho, a valvula
deve ser convenientemente sinalizada de acordo com a
politica de seguranca da empresa.

4.7. Todos os sistemas de tubulacdo devem possuir
mecanismos de suporte proprios e ndo devem utilizar a valvula
como Unico meio de suporte.

4.8. Nao instalar a valvula sobre corredores de passagem,
equipamento eléctrico ou outro equipamento critico sem
utilizar coletor ou outros dispositivos similares.

Dim. valvula

NPS DN Pés libra Nm
3 80 37 50
4 100 37 50
6 150 69 93
8 200 69 93
10 250 113 153
12 300 113 153
14 350 169 229
16 400 169 229
18 450 238 322
20 500 238 322
24 600 345 467
26 650 345 467
30 750 345 467

Tabela 01: Torque maximo para aperto dos flanges
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JTamaho  Diametoda Diamettoda  p, Lo prisoneosouparafusos  Recomendado
Valvula com a Flange de retencao Ft-Ibs

2" 43/4 5/8-11 UNC 8 21/4 40

3" 6 5/8-11 UNC 8 21/2 40

4" 71/2 5/8-11 UNC 16 21/2 40

6" 91/2 3/4-10 UNC 16 23/4 70

8” 113/4 3/4-10 UNC 16 23/4 70

10” 14 1/4 7/8-9 UNC 24 3 110

12” 17 7/8-9 UNC 24 4 110

14” 18 3/4 1-8 UNC 24 41/4 170

16” 211/4 1-8 UNC 32 43/4 170

18” 22 3/4 11/8-7 UNC 32 51/2 240

20” 25 11/8-7 UNC 40 51/2 240

24" 291/2 11/4-7 UNC 40 6 240

26" 313/4 11/4-7 UNC 48 61/2 345

30” 36 11/4-7 UNC 56 7 345

Nota: O Comprimento do Parafuso foi determinado utilizando flanges comuns.
Tabela 02: Dimensdes dos parafusos
5. Operacao
Nota: é normal que a vdlvula UGA descarregue fluido

5.1. As vélvulas de guilhotina para lamas Useligas | durante os ciclos de abertura e fechamento. Esta acdo ajuda

sdo apropriadas apenas para servico de abertura-fecho
(“on-off”). Por consequéncia, ndo se destinam a ser
utilizadas em aplicacoes de regulacao de fluxo.

5.2. Para fechar a vélvula e se obter a vedacao
da linha, o comando/acionamento (volante, redutor
ou acionamento de cilindro hidraulico/pneumatico)
move a guilhotina metalica num percurso linear entre
as sedes elastoméricas para interromper o fluxo. Para
abrir, efetuar a operacdo de modo inverso; a guilhotina
move-se para cima e para fora entre as sedes, abrindo a
passagem da valvula.

5.3. Quando a valvula estd aberta, as sedes
elastoméricas correspondentes vedam por contato uma
contra a outra, sob uma elevada carga de compressao,
funcionando a valvula como um reservatério sob
pressao. Quando a valvula esta fechada, as sedes vedam
por contato com a face da guilhotina, isolando o fluido a
montante do fluido a jusante. Consultar as Figuras 1 e 2.

www.useligas.com.br
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a evitar a acumulacdo de quaisquer sélidos entre as sedes,
que impediriam uma vedacdo estanque quando a vdlvula
estd totalmente aberta ou fechada.

54, A medida que a guilhotina efetua o seu
curso, cria-se um intervalo entre as faces das sedes,
permitindo que qualquer fluido entre as sedes (que
poderia eventualmente obstruir ou travar a valvula) seja
purgado e potencialmente expelido para o exterior do
corpo da valvula e para a atmosfera.
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5.5. A valvula UGA incorpora uma zona de limpeza
embutida na base do corpo. A zona de limpeza pode
estar envolvida por um conjunto de coletor opcional
removivel. Este coletor permite uma drenagem
controlada de quaisquer sélidos acumulados que
possam impedir o fecho total da guilhotina. Pode
utilizar-se agua sob pressdo para melhorar a eficiéncia
da drenagem. Tendo um coletor, quaisquer solidos,
lamas ou agua sob pressao ejetada da valvula podem
ser manuseados de um modo controlado. Consultar a
Seccao “Instrucdes de instalacio para coletor”.

GUILHOTINA ABERTA (Figura 1)

A. A guilhotina esta localizada acima dos vedantes, afastada do fluxo
de trabalho.

B. As sedes elastoméricas correspondentes vedam por contato entre
si sob uma alta carga de compressao.

C. As sedes funcionam como um reservatorio sob pressao.
D. As pecas metalicas ndo entram em contato com as lamas.

E. Com a zona de passagem desobstruida, elimina-se a turbuléncia e
minimiza-se a reducao de pressdo através da valvula.

F. Nao ha cavidade na sede onde sélidos possam se acumular e
impedir o fechamento total da guilhotina.
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5.6. Todas as valvulas devem funcionar dentro
das gamas de pressao e temperaturas de projeto. As
valvulas ndo devem funcionar, em circunstancia alguma,
em condicoes fora destes parametros.

Nota: As vdlvulas Useligas possuem uma velocidade de curso
mdxima recomendada de 1” (25 mm) por segundo. Exceder
esta velocidade pode diminuir a vida util da sede e anular
a garantia. Os controles de velocidade necessitardo de um
ajuste no local de instalacdo, para se obter a velocidade de
curso adequada em funcdo das condicoes de funcionamento
reais.

GUILHOTINA FECHADA (Figura 2)
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A. A guilhotina se move através das sedes para fechar a valvula,

permitindo que o fluido seja expedido para atmosfera.

B. Um fechamento total, com 100% de isolamento, garante zero

vazamento no lado de saida.

C. Quando instalada e mantida adequadamente, a valvula UGA é

projetada para garantir um isolamento seguro.

D. O design do conjunto de sedes permite fluxo e vedacdo em ambas

as direcoes.

E. O sistema de controle de curso previne a penetracdo excessiva da

lamina da guilhotina na vélvula, o que reduz as tensdes sobre a sede.
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5.7. O operador de qualquer valvula deve saber
quais as consequéncias no sistema global de tubulacdo
decorrentes da abertura/fechamento da valvula. Os
operadores de valvulas sob pressio devem tomar as
devidas precaucdes e assegurar-se de que a valvula esta
em boas condicdes de funcionamento antes de a operar
sob pressao.

5.8. Determinados processos contém fluidos
perigosos e/ou instaveis. Nestas circunstancias, deve-
se tomar cuidado e garantir que o operador esteja
familiarizado com os riscos de seguranca e salde
especificos associados a esse fluido.

5.9. Ao operar a valvula, o operador deve manter-
se afastado de quaisquer pecas moéveis, tais como o
fuso e/ou o conjunto da guilhotina. E recomendada a
utilizacdo de luvas quando se operam valvulas manuais,
para minimizar o risco de ferimentos.

5.10. Todas as valvulas operadas por volante
destinam-se a ser manuseadas manualmente. Nao
aplicar um torque de entrada excessivo através da
utilizacdo de chaves de tubos, ou similares. Se uma
valvula manobrada por volante manual for dificil de
operar devido aos requisitos de torque, recomenda-
se que a valvula seja fornecida com um redutor ou
acionamento de cilindro hidraulico/pneumatico.

6. Bloqueios

Os suportes de bloqueio aberto/fechado foram
projetados para resistir a forca operacional normal
das valvulas. Para garantir total conformidade com o
bloqueio, qualquer valvula com controle ACP, ACH,
AMR ou AMV deve ser colocada em um ESTADO
DE ENERGIA ZERO, isolando-a de todas as fontes
potenciais de energia, como eletricidade, alimentacao
de ar de comando ou fluidos hidraulicos. Para obter
informacdes mais detalhadas, entre em contato com a
fabrica ou o representante autorizado.

(Figura 3)

(D)
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Acessorio de lubrificacdo

7. Manutencao Geral

7.1. Inspecdo externa geral: os componentes do
sistema de tubulacdo estido sujeitos a determinados
niveis de erosao e corrosdo. Devem-se realizar inspecoes
periddicas, dado que as valvulas/componentes podem
sofrer desgaste ao longo do tempo. Deve-se também
efetuar uma inspecao regular do corpo e da guilhotina,
verificar se existem indicios gerais de corrosao, desgaste
de componentes e/ou danos causados pelo fluido do
processo. As aplicacoes severas podem necessitar de
tipos e/ou frequéncia de inspecao adicionais.

7.2. Verifique os fusos, suas extensoes e a porca do
fuso da valvula quanto a corrosao excessiva, danos por
abrasdo ou falta de lubrificacdo. Se o fuso da valvula
precisar de lubrificacao, aplique lubrificante conforme a
Norma ASTM D4950 GBLB.

7.3. Se possivel, operar a valvula desde a posicao
totalmente aberta até a posicdo totalmente fechada,
parase certificar de que esta funcionando corretamente.
7.4. Lubrificacdo do conjunto do corpo e sedes.
7.4.1. A vedacado secundaria é standard na valvula
UGA, o qual permite lubrificar aguilhotinae amangasem
necessidade de desmontagem da valvula. Os acessérios
de lubrificacdo situados na parte superior do corpo da
valvula (pinos graxeiros) proporcionam um caminho
direto para a vedacao secundaria e servem como meio
principal de lubrificacdo da guilhotina e da sede.

(Figura 4)

Vedacao secundaria
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7.4.3. A guilhotina também pode ser lubrificada
mediante a aplicacdo de lubrificante diretamente sobre
a superficie exposta da mesma.

7.44. O desgaste da sede pode ser minimizado se a
guilhotina da valvula for limpa ocasionalmente.

7.4.5. Para servico de manuseamento com materiais
secos, ndo é fornecido a vedacdo secundaria e nao
devem ser utilizados lubrificantes liquidos ou massa
lubrificante.

Nota: A ndo utilizacdo do tipo recomendado de lubrificante
reduzird consideravelmente a duracdo tanto das sedes,
como da vedacdo secunddria. Em nenhuma circunstdncia
se poderd utilizar um lubrificante a base de hidrocarbonetos
ou derivados de petréleo. Uma lubrificacdo inadequada
invalidard qualquer garantia ainda em vigor.

Lubrificantes a base de silicone aprovados

Dados técnicos Norma Especificagcbes
Veiculo Base = Silicone

Cor - Branca translucida
Consisténcia NLGI DIN ISO 2137 N°4

Temperatura de trabalho - -50°C a230°C
Evaporacéo - Maxima 2%
Rigidez dielétrica - Superior a 35Kv
Ponto de gota DIN ISO 2176 Nao possui

Para confirmar a possivel compatibilidade de outros lubrificantes,
consultar a Useligas.




Pecas de Reposicao

8.

Lista de componentes das valvulas UGA-ACP.
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TAMANHOS EM POL.
UGA-3-ACP UGA-4-ACP UGA-6-ACP UGA-8-ACP UGA-10-ACP

CONJ. DO ACIONAMENTO ACP UGA75-300 UGA100-300 UGA150-300 UGA200-300 UGA250-300
CONJ. DO SUPORTE UGA75-210 UGA100-210 UGA150-210 UGA200-210 UGA250-210
CORPO UGA75-250.1 UGA100-250.1 UGA150-250.1 UGA200-250.1 UGA250-250.1
CORPO CUSTOM UL UGA75-250.2 UGA100-250.2 UGA150-250.2 UGA200-250.2 UGA250-250.2
GUILHOTINA UGA75-120 UGA100-120 UGA150-120 UGA200-120 UGA250-120
SEDE ELASTOMERICA UGA75-270 UGA100-270 UGA150-270 UGA200-270 UGA250-270
FLANGE DE VEDAGCAO UGA75-315 UGA100-315 UGA150-315 UGA200-315 UGA250-315
RASPADOR UGA75-191 UGA100-191 UGA150-191 UGA200-191 UGA250-191
PLACA DE RETENCAO UGA75-190 UGA100-190 UGA150-190 UGA200-190 UGA250-190
PLACA DE RETENGAO CUSTOM UL UGA75-190.1 UGA100-190.1 UGA150-190.1 UGA200-190.1 UGA250-190.1
VEDACAO SECUNDARIA UGA75-200 UGA100-200 UGA150-200 UGA200-200 UGA250-200
PARAFUSO DA PLACA DE RETENGAO UGA75-150 UGA100-150 UGA150-150 UGA200-150 UGA250-150
ARRUELA DA PLACA DE RETENGAO UGA75-160 UGA100-160 UGA150-160 UGA200-160 UGA250-160
ARRUELA LISA DO CORPO UGA75-170 UGA100-170 UGA150-170 UGA200-170 UGA250-170
ARRUELA PRESSAO DO CORPO UGA75-180 UGA100-180 UGA150-180 UGA200-180 UGA250-180
PORCA DO CORPO UGA75-400 UGA100-400 UGA150-400 UGA200-400 UGA250-400
PARAFUSO ESCAREADO DO FLANGE UGA75-410 UGA100-410 UGA150-410 UGA200-410 UGA250-410
PARAFUSO DO CORPO UGA75-260 UGA100-260 UGA150-260 UGA200-260 UGA250-260
PARAFUSO DO SUPORTE UGA75-230 UGA100-230 UGA150-230 UGA200-230 UGA250-230
PINO GRAXEIRO UGA75-220 UGA100-220 UGA150-220 UGA200-220 UGA250-220
TAMANHOS EM POL. = - 1 & & &

UGA-12-ACP UGA-14-ACP UGA-16-ACP UGA-18-ACP UGA-20-ACP UGA-24-ACP
CONJ. DO ACIONAMENTO ACP UGA300-300 UGA350-300 UGA400-300 UGA450-300 UGAS500-300 UGA600-300
CONJ. DO SUPORTE UGA300-210 UGA350-210 UGA400-210 UGA450-210 UGA500-210 UGA600-210
CORPO UGA300-250.1 UGA350-250.1 UGA400-250.1 UGA450-250.1 UGA500-250.1 UGA600-250.1
CORPO CUSTOM UL UGA300-250.2 UGA350-250.2 UGA400-250.2 UGA450-250.2 UGA500-250.2 UGA600-250.2
GUILHOTINA UGA300-120 UGA350-120 UGA400-120 UGA450-120 UGA500-120 UGA600-120
SEDE ELASTOMERICA UGA300-270 UGA350-270 UGA400-270 UGA450-270 UGA500-270 UGA600-270
FLANGE DE VEDAGAO UGA300-315 UGA350-315 UGA400-315 UGA450-315 UGA500-315 UGA600-315
RASPADOR UGA300-191 UGA350-191 UGA400-191 UGA450-191 UGA500-191 UGA600-191
PLACA DE RETENGAO UGA300-190 UGA350-190 UGA400-190 UGA450-190 UGA500-190 UGA600-190
PLACA DE RETENGAO CUSTOM UL UGA300-190.1 UGA350-190.1 UGA400-190.1 UGA450-190.1 UGA500-190.1 UGA600-190.1
VEDAGAO SECUNDARIA UGA300-200 UGA350-200 UGA400-200 UGA450-200 UGA500-200 UGA600-200
PARAFUSO DA PLACA DE RETENGAO UGA300-150 UGA350-150 UGA400-150 UGA450-150 UGA500-150 UGA600-150
ARRUELA DA PLACA DE RETENGAO UGA300-160 UGA350-160 UGA400-160 UGA450-160 UGA500-160 UGA600-160
ARRUELA LISA DO CORPO UGA300-170 UGA350-170 UGA400-170 UGA450-170 UGA500-170 UGA600-170
ARRUELA PRESSAO DO CORPO UGA300-180 UGA350-180 UGA400-180 UGA450-180 UGA500-180 UGA600-180
PORCA DO CORPO UGA300-400 UGA350-400 UGA400-400 UGA450-400 UGA500-400 UGA600-400
PARAFUSO ESCAREADO DO FLANGE UGA300-410 UGA350-410 UGA400-410 UGA450-410 UGA500-410 UGA600-410
PARAFUSO DO CORPO UGA300-260 UGA350-260 UGA400-260 UGA450-260 UGA500-260 UGA600-260
PARAFUSO DO SUPORTE UGA300-230 UGA350-230 UGA400-230 UGA450-230 UGA500-230 UGA600-230
PINO GRAXEIRO UGA300-220 UGA350-220 UGA400-220 UGA450-220 UGA500-220 UGA600-220
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9. Armazenagem

9.1. As valvulas sdao normalmente expedidas com
a guilhotina na posicao aberta, a posicdo recomendada
para armazenagem. Durante a armazenagem, a
guilhotina deve permanecer sempre na posicdo aberta.
A armazenagem deve ser realizada em uma é&rea
protegida da luz solar direta, distante de fontes de calor
e 0zOnio, e protegida contra condicdes meteorolégicas
extremas. O congelamento ndo é problematico,
contanto que a vélvula permaneca seca. E importante
evitar a proximidade da zona de armazenamento com
retificadores de alta tensao e outras fontes de ozénio.

9.2. O local de armazenagem mais adequado é um
armazém limpo e seco.Se as valvulas forem armazenadas
em ambientes externos, devem-se tomar precaucdes
para manter as valvulas limpas e secas. Os materiais
de embalagem standard fornecidos na expedicdo da
valvula ndo podem ser considerados suficientes para a
armazenagem em ambientes externos.

9.3. Se a armazenagem tiver de ser efetuada em
ambientes externos, o equipamento deve ser totalmente
coberto com uma capa de plastico pesada e de cor clara.
E essencial que o plastico seja opaco para eliminar a
luz solar e de cor clara para minimizar a acumulacao de
calor. A capa deve ser colocada de maneira a permitir
a ventilacdo pela parte inferior. Para garantir uma
ventilacdo adequada, o equipamento deve estar elevado
a (50 - 100 mm) acima do solo.

9.4. As valvulas com acionamento manual podem
ser armazenadas na posicao vertical ou horizontal. Para
valvulas com acionamento pneumatico ou hidraulico,
a orientacao ideal para se obter uma protecao 6tima é
com a valvula totalmente aberta e o cilindro na posicao
vertical. Esta posicao proporciona o melhor suporte ao
veio do cilindro e ajuda a reduzir a possibilidade de se
desenvolver uma “zona plana” nas vedacdes do cilindro.
Uma posicao alternativa aceitdvel para véalvulas com
diametros de cilindro inferiores a 6” (150 mm) é com o
cilindro na posicao horizontal.
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9.5. As aberturas ou painéis de acesso devem estar
seguros, para impedir a entrada de objetos estranhos e
impedir contaminacoes.

9.6. Quando se inclui equipamento auxiliar tais
como interruptores de fim de curso, eletrovalvulas, etc.,
deve-se tomar cuidado para evitar o aparecimento de
humidade e condensacdo no equipamento.

9.7. Inspecdo durante a armazenagem: deve ser
efetuada uma inspecdo visual numa base semestral e os
seus resultados registrados. Como minimo, a inspecao
deverd incluir uma revisdo do seguinte: Embalagem,
protecoes dos flanges, auséncia de humidade e limpeza.

9.8. A manutencdo consiste na correcio de
deficiéncias detectadas durante a inspecdo. Toda a
manutencido deve ser registrada. Contatar a fabrica
ou o representante antes de realizar qualquer acao de
manutencao se a valvula ainda estiver em garantia.

10. Substituicao das sedes
10.1. Desmontagem
10.1.1. Antes de intervir na valvula UGA, verificar

se estd se encontra na posicao aberta. Caso contrario,
aciona-la para a posicao aberta.

AVISO
Certificar-se de que a linha nao esté pressurizada antes
da remocao da valvula. O conjunto da valvula e as pecas

podem ser pesados; utilizar técnicas de elevacio e
suporte adequadas. Consultar a Seccao “Elevacao”.
10.1.2. Retirar avalvula datubulacio.

10.1.3. Inspecionarvisualmente e verificar seaabertura

da sede nao possui detritos, incrustacoes e residuos de
elastémero.
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10.1.4. Remover os parafusos dos flanges de retencéo,
tomando o devido cuidado para evitar que os flanges
de retencdo caiam livremente, caso se encontrem na
posicdo vertical. Remover os flanges de retencao da
valvula.

10.1.5. Remover as duas sedes elastoméricas puxando
simplesmente cada sede para fora do conjunto do corpo
(por vezes € necessario utilizar uma espatula, uma
chave de fendas grande ou uma alavanca para levantar
e afastar a flange de retencdo da sede e a sede do flange
davalvula).

10.2. Instalacao

10.2.1. Colocar a valvula numa posicao horizontal,
sobre uma superficie plana (emboraseja possivel instalar
as sedes da valvula com o conjunto na posicao vertical,
torna-se mais dificil alinhar corretamente os flanges
de retencdo e as sedes, especialmente em valvulas de
maiores dimensoes).

10.2.2.  Verificar a abertura em busca de qualquer
desgaste ndo usual ou excessivo. Se detectado, o corpo
da valvula pode necessitar de substituicao.

10.2.3. Lubrificar o didametro externo da extremidade
de vedacdo da sede.

10.2.4. Instalar a sede, tendo o cuidado de centrar a
extremidade do flange na abertura do corpo.

10.2.5. Colocarumflangederetencaonaparte superior
da sede. Alinhar as furacdes dos parafusos do flange de
retencdo com as furacdes equivalentes no flange do
corpo. Alinhar os didametros internos da sede e do flange
de retencao.

10.2.6. Colocar os parafusos de retencdo. Apertar
apenas o suficiente para permitir a colocacdo do
parafuso seguinte. Continuar este processo até todos os
parafusos estarem colocados.

10.2.7. Assim que todos os parafusos estiverem
colocados, apertar os parafusos do flange de retencao
seguindo um esquema cruzado, até existir um intervalo
de (0 - 3 mm) entre o flange de retencdo e o corpo. Ndo
operar a valvula apenas com uma sede instalada.

(Figura 5)

Sede elastomérica
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10.2.8. Girar a valvula de modo que a sede instalada
fique sobre a superficie plana.

10.2.9. Aplicar um lubrificante a base de silicone no
raio do ressalto de vedacdo da sede instalada. Aplicar
também o mesmo lubrificante ao ressalto de vedacado da
segunda sede e no didmetro externo da extremidade de
vedacio.

10.2.10. Instalar a segunda sede, seguindo os passos
10.2.1 a 10.2.10. Pode ser necessario utilizar dois ou
mais grampos tipo ‘C’ para puxar para baixo o segundo
flange de retencdo. Ndo apertar totalmente os parafusos
do flange de retencdo até verificar a concentricidade
das aberturas da sede; utilizando uma régua de nivel,
verificar a posicdo dasede em quatro (4) locais, afastados
90 graus em relacdo ao didmetro interno abertura da
sede instalada. Ajustar de acordo com o necessario para
que as sedes fiqguem concéntricas.

10.2.11.Repetir o tépico 10.2.8.
10.2.12.Remover os grampos tipo “C” utilizados.

10.2.13.A valvula estd agora pronta para instalacdo.
Manter a guilhotina na posicdo aberta até a valvula estar
instalada.

11. Substituicao da vedacao secundaria

AVISO

Dado que este procedimento pode ser realizado com a
valvula numa tubulacio ativa, tém de ser cumpridos os
procedimentos de seguranca standard da instalacao.
A utilizacdo de equipamento de protecdo individual,
seguimento de instrucdes e etiquetas de seguranca
ou outros procedimentos de seguranca standard da

instalacdo tém de ser cumpridos. O procedimento nao
deve ser efetuado com a valvula na posicao fechada. Se a
valvula for retirada para efetuar este servico, certificar-
sedeque alinhanao esta pressurizada antes daremocao
da vélvula. O conjunto da valvula e as pecas podem
ser pesados; utilizar técnicas de elevacdo e suporte
adequadas, consultar “Elevacao”.

www.useligas.com.br
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11.1. Desmontagem

11.1.1. A substituicido da vedacdo secundéaria pode
ser realizada sem ter de retirar a véalvula de servico.
No entanto, este procedimento ndo deve ser efetuado
com a valvula na posicdo fechada. Se houver suspeitas
de que uma ou ambas as sedes elastoméricas falharam,
a valvula deve ser retirada de servico antes da remocao
davedacao secundaria. Se a valvula tiver de ser retirada,
consultar a Seccio “Elevacao”.

11.1.2. Abrir a vélvula, ficando a guilhotina na sua
posicao totalmente elevada.

11.1.3. Para facilitar a remontagem, utilizando um
marcador de tinta permanente, desenhar uma linha na
face daguilhotina ao longo da parte superior dachapade
retencdo da vedacao secunddria. Caso nao seja possivel
amarcacdo daguilhotina, tomar nota da dimensao desde
a parte superior do corpo da valvula até a parte superior
da guilhotina na posicdo totalmente aberta (consultar a
tabela 3, figura 9, dimensao A).

11.1.4. Remover o pino de trava do pino garra e
remové-lo da guilhotina. Para facilitar a remocao pode
ser necessario atuar a valvula ligeiramente para baixo,
de modo a aliviar a pressao sobre o pino de trava do pino
garra.

11.1.5. Remocao do conjunto do acionamento:
Vélvulas de menores dimensodes: remover os parafusos
de ligacdo do suporte ao corpo de um lado, exceto o
parafuso do lado oposto do suporte (consultar a Figura
6). Este parafuso funcionara como ponto de articulacdo
para o conjunto suporte/acionamento. Mantendo o
acionamento, rodar o conjunto suporte/acionamento
para uma posicao afastada da valvula.

Vélvulas de maiores dimensdes: remover os parafusos
de ligacdo do suporte ao corpo. Elevar a suporte e o
conjunto do acionamento para o exterior do conjunto
do corpo de modo a permitir a remocdo da vedacao
secundaria e da guilhotina.

11.1.6. Desapertar os parafusos da chapa de retencao
da vedacédo secundaria.
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11.1.7. Remover a guilhotina mediante a sua elevacao
parafora da vedacdo secunddria.

11.1.8. Remover todos os elementos de fixacdo que
mantém a chapa de retencdo da vedacio secundaria na
sua posicao.

11.1.9. Remover a chapa de retencdo da vedacdo
secunddria, elevando-a.

11.1.10.Remover a vedacdo secunddria mediante a
introducao de uma chave de fendas a meia distancia, ao
longo do exterior do vedante, entre a vedacao e o corpo
da valvula. Puxar o vedante para cima e remové-lo.

11.1.11. Inspecionar a guilhotina quanto a existéncia de
arestas vivas ou danos excessivos. Consultar a Seccao
“Substituicdo da guilhotina”, se a guilhotina necessitar
de ser substituida.

(Figura 6)

Articulacédo da
arcada sobre
o parafuso
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11.2. Remontagem

11.2.1. Se a valvula tiver sido removida da tubulacao,
eleva-la para a posicdo vertical, consultar toépico
“Elevacao”.

11.2.2. Usando um lubrificante a base de silicone
aprovado, encher completamente todas as cavidades
internas da nova vedacao secundaria.

11.2.3. Introduzir a nova vedacdo secundaria
lubrificado no corpo do conjunto da valvula. Certificar-se
de que as aberturas do curso do lubrificante na vedacao
estdo alinhadas com os correspondentes acessorios de
lubrificacdo externos do corpo.

11.2.4. Colocar a chapa de retencdo da vedacdo
secundaria na sua posicao.

11.2.5. Substituir e apertar manualmente todos os
elementos de fixacdo da chapa de retencao.

11.2.6. Aplicarumapequenaquantidade do lubrificante
recomendadonasduasfaceschanfradasda“extremidade
pontiaguda” da guilhotina.

11.2.7. Pressionaraguilhotinademodofirmeatravésda
vedacdo secundaria para o interior do corpo do conjunto
da valvula, até a marca desenhada na guilhotina atingir
a parte superior da chapa de retencao ou a guilhotina
atingir adimensao A, tabela 3,

Figura 9.

11.2.8. Apertar totalmente os restantes elementos de
fixacdo da chapa de retencao.

11.2.9. Reinstalar o conjunto acionamento/suporte e
os respectivos elementos de fixacao.

11.2.10.Conectar a guilhotina ao acionamento (de
modo a facilitar a instalacdo e remocao futuras, deve ser
aplicado 6leo desingripante no exterior do pino trava do
pino garra).
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11.3.10.Aplicar umapequena quantidade do lubrificante
recomendado nas duas faces conicas da “extremidade
pontiaguda” da guilhotina.

11.3.11. Pressionaraguilhotinade modofirme atravésdo
vedante secunddrio para o interior do corpo do conjunto
da vélvula, até a marca desenhada na guilhotina atingir
a parte superior da chapa de retencao ou a guilhotina
atingir adimensao A, tabela 5, Figura 13.

11.3.12.Apertar totalmente os restantes elementos de
fixacdo da chapa de retencao.

11.3.13.Reinstalar o conjunto atuador/suporte e os
respectivos elementos de fixacao.

11.3.14.Conectar a guilhotina ao atuador (de modo a
facilitar ainstalacdo e remocao futuras, deve ser aplicado
um composto anti-gripagem no exterior da cavilha da
forquilha).

11.3.15.“Esticar” o conjunto suporte/atuador emrelacio
ao corpo, puxando (ndo elevando) o conjunto suporte/
atuador até ao seu deslocamento maximo longe do
conjunto do corpo (manter o corpo na sua posicao, se a
valvula for removida da tubagem). Apertar os parafusos
do suporte/corpo e verificar o aperto dos parafusos de
ligacdo do atuador ao suporte.

11.3.16.Manobrar a vélvula para a posicao totalmente
aberta e verificar a posicdo da guilhotina, usando os
dados da Tabela 5, figura 13. Ajustar de acordo com o
necessario.

11.3.17.Agitar a guilhotina. Esta deve estar
maioritariamente desencaixada das sedes. As arestas
externas da guilhotina devem estar livres e o centro
ainda parcialmente encaixado entre as sedes.

11.3.18.Manobrar alternadamente a guilhotina para as
posicoes totalmente fechada e totalmente aberta.
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11.3.19.Inspecionar a guilhotina para verificar se ha
pedacos de borracha. Se encontrar uma quantidade
significativa,issopodeindicar arestasvivas naguilhotina,
que podem estar danificando o vedante ou estendendo-
se demais durante o curso de subida. As extremidades
da guilhotina devem estar livres, enquanto o centro
permanece encaixado. Se as mangas ou guilhotinas
estiverem desalinhadas, afrouxe os parafusos que
conectam o suporte ao atuador e/ou ajuste a forquilha
até alcancar a posicdo correta, tanto aberta quanto
fechada.

11.3.20.Se estiver fora da tubagem, reinstalar a valvula,
consultar “Elevacao”.

11.2.12.0perar a vélvula para a posicdo totalmente
aberta e verificar a posicdo da guilhotina, usando os
dados da Tabela 3, figura 9. Ajustar de acordo com o
necessario.

11.2.13.Agitar a guilhotina. Esta deve estar
maioritariamente desencaixada das sedes. As arestas
externas da guilhotina devem estar livres e o centro
ainda parcialmente encaixado entre as sedes.

11.2.14.Operar alternadamente a guilhotina para as
posicoes totalmente fechada e totalmente aberta.

11.2.15.Inspecionar a guilhotina para verificar se ha
pedacos de borracha. Se encontrar uma quantidade
significativa,issopodeindicar arestasvivas naguilhotina,
que podem estar danificando o vedante ou estendendo-
se demais durante o curso de subida. As extremidades
da guilhotina devem estar livres, enquanto o centro
permanece encaixado. Se as sedes ou guilhotinas
estiverem desalinhadas, afrouxe os parafusos que
conectam o suporte ao acionamento e/ou ajuste o pino
garraaté alcancar a posicao correta, tanto aberta quanto
fechada.

11.2.16.Se estiver foradatubulacio, reinstalar avalvula,
consultar “Elevacao”.
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(Figura7)

Placa de fixacdo

Vedacéo secundaria

12. Instrucio de desmontagem e montagem

AVISO
O conjunto da valvula e as pecas podem ser pesados;

utilizar técnicas de elevaciao e suporte adequadas,
consultar “Elevacao”.

12.1. Desmontagem

12.1.1. Antes de intervir na valvula UGA, verificar se
estd se encontra na posicdo aberta. Caso contrario,
operar amesma para a posicao aberta.

12.1.2. Retirar avalvula da tubulacao.

12.1.3. Para facilitar a remontagem, utilizando um
marcador de tinta permanente, desenhar uma linha na
face da guilhotina ao longo da parte superior dachapade
retencdo da vedacdo secunddria. Caso nao seja possivel
amarcacao daguilhotina, tomar notadadimensao desde
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a parte superior do corpo da valvula até a parte superior
da guilhotina na posicio totalmente aberta (consultar a
Tabela 3, figura 9, dimensio A).

12.1.4. Inspecionar visualmente e verificar se a
abertura da sede nao possui detritos, incrustacoes e
residuos de elastdomero.

12.1.5. Remover os parafusos dos flanges de retencao,
tomando o devido cuidado para evitar que os flanges
de retencao caiam livremente, caso se encontrem na
posicao vertical. Remover os flanges de retencao da
valvula.

12.1.6. Remover as duas sedes elastoméricas puxando
simplesmente cada sede para fora do conjunto do corpo
(por vezes é necessario utilizar uma espatula, uma
chave de fendas grande ou uma alavanca para levantar
e afastar a flange de retencao da sede e a sede do flange
do corpo da valvula).

12.1.7. Remover o pino trava do pino garra e remové-
lo da guilhotina. Para facilitar a remocao pode ser
necessario atuar a valvula ligeiramente para baixo, de
modo a aliviar a pressao sobre o pino garra.

12.1.8. Remover o subconjunto acionamento/suporte
de uma vez, removendo os parafusos que apertam os
suportes ao corpo e puxando-o do conjunto do corpo.

12.1.9. Desapertar os parafusos da chapa de retencao
davedacao secundaria.

12.1.10.Remover a guilhotina mediante a sua elevacao
parafora da vedacdo secunddria.

12.1.11.Remover todos os elementos de fixacdo que
mantém a chapa de retencao da vedacao secundaria na
sua posicao.

12.1.12.Remover a chapa de retencao da vedacao
secundaria, elevando-a.
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12.1.13. Remover a vedacdo secunddria mediante a
introducao de uma chave de fendas a meia distancia, ao
longo do exterior da vedacao, entre a vedacao e o corpo
da valvula. Puxar o vedante para cima e remové-lo.

12.1.14.Remover os parafusos do corpo e afastar as
duas metades.

12.2. Inspecao Visual

12.2.1. Verificar e certificar-se de que todas as
superficies interiores do corpo e as portas de drenagem

estdo limpas e sem lama endurecida ou outras
obstrucoes. Limpar se necessario.

12.2.2. Inspecionar o corpo da valvula, certificando-se
de que as aberturas no centro da valvula estao alinhadas
um com o outro. Verificar o didmetro do orificio quanto
a existéncia de desgaste. Substituir o corpo da valvula se
existirem indicios de desgaste excessivo ou ndo usual.

12.2.3. Examinar as superficies exteriores do corpo
quanto a acumulacdo de lama endurecida ou outra
contaminacao; limpar se necessario.

12.2.4. Examinar as sedes quanto a existéncia
de indicios de desgaste, fissuras, arrancamentos,
cortes profundos, abrasdo severa ou ataque quimico
(amolecimento ou deterioracdo do elastomero). Em caso
de dlvida, substitui-las; as sedes devem ser substituidas
como um conjunto.

12.2.5. Examinar a vedacdo secundaria quanto
a existéncia de indicios de desgaste ou fissuras,
abrasdo severa ou ataque quimico (amolecimento
ou deterioracdo do elastomero). Em caso de duvida,
substitui-la.

12.2.6. Inspecionar a guilhotina quanto a existéncia de
arestas vivas ou danos excessivos. Surgirdo alguns riscos
decorrentes da utilizacdo normal. Se a guilhotina estiver
empenada para além de 1/16” (1.5 mm) de deflexao
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permanente no centro, desempena-la ou substitui-la.
Ao efetuar o desempeno, tomar o devido cuidado para
minimizar a ocorréncia de marcas sobre a superficie da
guilhotina. Utilizar uma lixadeira de cinta para eliminar
0s riscos ou outras marcas de deformacdo. A remocao
excessiva de material da superficie da guilhotina ndo é
recomendada. As incrustacdes podem ser removidas
com uma espatula ou raspador de juntas. Inspecionar a
guilhotinaquanto aexisténciade desgaste e rugosidades.
Utilizar uma retificadora de disco ou lixadeira de cinta
para remover as superficies rugosas. Devera ter-se
um cuidado especial na remocao de rebarbas e outras
arestas vivas na face chanfrada.

12.2.7. Examinar o suporte quanto a indicios de
corrosao, danos ou outros problemas potenciais.

12.2.8. Verificar todos os parafusos quanto a
integridade das roscas, indicios de corrosao, linearidade,
etc. Substituir se necessario.

12.2.9. Examinar o conjunto do acionamento

12.2.9.1. Vélvulas manuais: verificar o fuso
guanto a existéncia de corrosio, empenos, etc. Verificar
se existem indicios de desgaste na porca do fuso em
lat3o.

12.2.9.2. Pneumatico ou hidraulico: verificar se
existem vazamentos ao redor das vedacoes do cilindro.
Verificar se existem indicios de corrosido, empeno, etc.
no cilindro. Manutencdo segundo as instrucdes do
fabricante.

12.3. Montagem

12.3.1. Colocar a primeira metade do corpo com a

face voltada para baixo, sobre uma superficie plana
apropriada.

12.3.2. Pegar na segunda metade do corpo e coloca-

la em posicdo sobre a primeira metade; alinhar
adequadamente os furos dos parafusos.

(1.
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12.3.3. Inserir a maioria dos parafusos do corpo, com
excecao dos parafusos da parte superior que sdo usados
para fixar o conjunto do acionamento ao corpo, e apertar
ligeiramente. Bater de leve nas extremidades dos corpos
para alinhar os orificios internos das sedes dentro de
(1.5 mm), mantendo ao mesmo tempo o alinhamento dos
furos dos parafusos nos flanges.

12.3.4. Instalar sedes e flanges de retencdo novos,
segundo as instrucdes da Secdo “Substituicdo das sedes”.

12.3.5. Erguer o conjunto da valvula para a posicdo
vertical. Consultar secdo “Elevacao”.

(aprovado pelo fabricante), encher completamente
todas as cavidades internas da nova vedacao secundaria.

12.3.7. Introduzir a nova vedacdo secundaria
lubrificado no corpo do conjunto davalvula. Certificar-se
de que as aberturas do curso do lubrificante no vedante
estdo alinhadas com os correspondentes acessorios de
lubrificacdo externos do corpo.

12.3.8. Colocar a chapa de retencdo da vedacdo
secundaria na sua posicao.

12.3.9. Substituir e apertar manualmente todos os
elementos de fixacdo da chapa de retencao.

Junta do corpo

Elementos de fixacédo do corpo

12.3.6. Usando um lubrificante a base de silicone
(Figura 8)
Guilhotina ‘\
Placa de fixacéo
Vedacéo secundaria
Corpo da valvula
("
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12.3.10.Aplicar uma pequena quantidade do lubrificante
recomendadonasduasfaceschanfradasda“extremidade
pontiaguda” da guilhotina.

12.3.11. Pressionar aguilhotinademodofirme atravésda
vedacdo secunddria paraointerior do corpo do conjunto
da vélvula, até a marca desenhada na guilhotina atingir
a parte superior da chapa de retencao ou a guilhotina
atingir adimensao A, tabela 3, Figura 9.

12.3.12.Apertar totalmente os restantes elementos de
fixacdo da chapa de retencao.

12.3.13.Reinstalar o conjunto acionamento/suporte e
os respectivos elementos de fixacao.

12.3.14.Conectar a guilhotina ao acionamento (de
modo a facilitar a instalacdo e remocao futuras, deve ser
aplicado um éleo desingripante no exterior do pino trava
do pino garra).

12.3.15.“Esticar” o conjunto suporte/acionamento em
relacdo ao corpo, puxando (ndo elevando) o conjunto
suporte/acionamento até ao seu deslocamento maximo
longe do conjunto do corpo (manter o corpo na sua
posicdo, se a valvula for removida da tubulacdo). Apertar
os parafusos do suporte/corpo e verificar o aperto dos
parafusos de ligacdo do acionamento ao suporte.

12.3.16.0Operar a vélvula para a posicdo totalmente
aberta e verificar a posicdo da guilhotina, usando os
dados da Tabela 3, figura 9. Ajustar de acordo com o
necessario.

12.3.17.Agitar a guilhotina. Esta deve estar
maioritariamente desencaixada das sedes. As arestas
externas da guilhotina devem estar livres e o centro
ainda parcialmente encaixado entre as sedes.

12.3.18.0Operar alternadamente a guilhotina para as
posicoes totalmente fechada e totalmente aberta.

12.3.19.Inspecionar a guilhotina para verificar se ha
pedacos de borracha. Se encontrar uma quantidade
significativa,isso podeindicar arestasvivas naguilhotina,
que podem estar danificando o vedante ou estendendo-
se demais durante o curso de subida. As extremidades

-~
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da guilhotina devem estar livres, enquanto o centro
permanece encaixado. Se as mangas ou guilhotinas
estiverem desalinhadas, afrouxe os parafusos que
conectam o suporte ao acionamento e/ou ajuste o pino
garraaté alcancar a posicao correta, tanto aberta quanto
fechada.

12.3.20.Se estiver foradatubulacio, reinstalar avalvula,
consultar “Elevacao’”.

(Figura 9)

Tamanho Dimensao ‘A Dimensao ‘B’
CENEILE (poleg)  (mm) (poleg)  (mm)

2’ [50mm] 1172 38 4-5/16 110

3 [80mm] 1-5/8 40 5-1/4 133
4’ [100mm] 1-1/2 38 6-1/4 159
6" [150mm] 1-1/2 38 8-7/8 225
8" [200mm] 1-5/8 40 10-5/8 270
10” [250mm] 1-1/2 38 12-5/8 321
12" [300mm] 2-1/8 54 15-5/16 389
14” [350mm] 2-3/16 55 17-3/16 437
16” [400mm] 2-7/16 62 19-13/16 503
18" [450mm] 5-1/16 128 24-5/16 618
20" [500mm] 4-1/4 108 26 660
24" [600mm] 5-5/16 135 32-5/16 821
26” [650mm] 3-7/8 99 32-7/8 835
30" [750mm] 4-3/8 111 37-3/8 949

Tabela 3: Dimensées A e Bda valvula
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13. Substituicao de guilhotinas em campo

13.1. Desmontagem

13.1.1. A substituicido da guilhotina pode ser realizada
sem ter de retirar a valvula de servico. No entanto,
se houver suspeitas de que uma ou ambas as sedes
elastoméricas falharam, a valvula deve ser retirada de
servico antes da substituicdo da guilhotina. Se a valvula
tiver de ser retirada, consultar “Elevacao”.

AVISO

Dado que este procedimento pode ser realizado com a
valvula numa tubulacio ativa, tém de ser cumpridos os
procedimentos de seguranca da instalacdo. A utilizacao
de equipamento de protecdo individual, seguimento
de instrucoes e etiquetas de seguranca ou outros
procedimentos de seguranca da instalacdo tém de ser

cumpridos. O procedimento ndo deve ser efetuado com
a valvula na posicao fechada. Se a valvula for retirada
para efetuar este servico, certificar-se de que a linha ndo
estad pressurizada antes da remocado do equipamento.
O conjunto da vélvula e as pecas podem ser pesados;
utilizar técnicas de elevacdo e suporte adequadas,
consultar “Elevacao’”.

13.1.2. Remover o pino trava do pino garra e remové-
lo da guilhotina. Para facilitar a remocao pode ser
necessario atuar a valvula ligeiramente para baixo, de
modo a aliviar a pressdo do pino trava sobre o pino garra.

13.1.3. Remocao do conjunto do acionamento:
Vélvulas de menores dimensdes: remover os parafusos
de ligacdo do suporte ao corpo de um lado, exceto o
parafuso do lado oposto do suporte (consultar a Figura
6). Este parafuso funcionara como ponto de articulacdo
para o conjunto suporte/acionamento. Mantendo o
acionamento, rodar o conjunto suporte/acionamento
para uma posicao afastada da valvula.

Vélvulas de maiores dimensdes: remover os parafusos
de ligacdo do suporte ao corpo. Elevar a suporte e o
conjunto do acionamento para o exterior do conjunto
do corpo de modo a permitir a remocao da vedacao
secundaria e da guilhotina.
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13.1.4. Desapertar os parafusos da chapa de retencao
davedacdo secundaria.

13.1.5. Remover a guilhotina mediante a sua elevacao
parafora da vedacdo secunddria.

13.2. Inspecido

13.2.1. Examinar a vedacdo secundaria quanto a
existéncia de indicios de desgaste ou fissuras, abrasao

severaouataquequimico(amolecimentooudeterioracdo
do elastémero). Em caso de duvida, substitui-lo.

13.2.2. Inspecionar a guilhotina quanto a existéncia de
arestas vivas ou danos excessivos. Surgirao alguns riscos
decorrentes da utilizacdo normal. Se a guilhotina estiver
empenada para além de 1/16” (1.5 mm) de deflexdo
permanente no centro, desempena-la ou substitui-la.
Ao efetuar o desempeno, tomar o devido cuidado para
minimizar a ocorréncia de marcas sobre a superficie da
guilhotina. Utilizar uma lixadeira com disco flap para
eliminar os riscos ou outras marcas de deformacio.
A remocdo excessiva de material da superficie da
guilhotina ndo é recomendada. As incrustacdes podem
ser removidas com uma espatula ou raspador de juntas.
Inspecionar a guilhotina quanto a existéncia de desgaste
e rugosidades. Utilizar uma retificadora de disco ou
lixadeira com disco flap para remover as superficies
rugosas. Devera ter-se um cuidado especial na remocao
de rebarbas e outras arestas vivas na face chanfrada.
13.3. Montagem

13.3.1. Aplicaruma pequenaquantidade do lubrificante
recomendado nasduasfaceschanfradasda“extremidade
pontiaguda” da guilhotina.

13.3.2. Pressionar a guilhotina de modo firme através
da vedacdo secundaria para o interior do corpo do
conjunto da valvula, até que a borda chanfrada da
guilhotina atingir o didmetro interno da abertura da
sede.

13.3.3. Apertar totalmente os restantes elementos de
fixacdo da chapa de retencao.
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13.3.4. Reinstalar o conjunto acionamento/suporte e
os respectivos elementos de fixacao.

13.3.5. Conectar a guilhotina ao acionamento (de
modo a facilitar a instalacdo e remocao futuras, deve ser
aplicado 6leo desingripante no exterior do pino trava do
pino garra).

13.3.6. “Esticar” o conjunto suporte/acionamento em
relacdo ao corpo, puxando (ndo elevando) o conjunto
suporte/acionamento até ao seu deslocamento maximo
longe do conjunto do corpo (manter o corpo na sua
posicdo, se a valvula for removida da tubulacdo). Apertar
os parafusos do suporte/corpo e verificar o aperto dos
parafusos de ligacdo do acionamento ao suporte.

13.3.7. Operar a vélvula para a posicdo totalmente
aberta e verificar a posicdo da guilhotina, usando os
dados da Tabela 3, figura 9. Ajustar de acordo com o
necessario.

(Figura 10)
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13.3.8. Agitar a guilhotina. Esta deve estar
maioritariamente desencaixada das sedes. As arestas
externas da guilhotina devem estar livres e o centro
ainda parcialmente encaixado entre as sedes.

13.3.9. Operar alternadamente a guilhotina para as
posicoes totalmente fechada e totalmente aberta.

13.3.10.Inspecionar a guilhotina para verificar se ha
pedacos de borracha. Se encontrar uma quantidade
significativa,issopodeindicar arestasvivas naguilhotina,
gue podem estar danificando o vedante ou estendendo-
se demais durante o curso de subida. As extremidades
da guilhotina devem estar livres, enquanto o centro
permanece encaixado. Se as mangas ou guilhotinas
estiverem desalinhadas, afrouxe os parafusos que
conectam o suporte ao acionamento e/ou ajuste a pino
garraaté alcancar a posicdo correta, tanto aberta quanto
fechada.

13.3.11.Se estiver foradatubulacio, reinstalar avalvula,
consultar “Elevacao’”.

Para a substituicio da guilhotina e/ou a vedacido
secundaria, as valvulas de menores dimensbes podem
ter o suporte do atuador articulado, ao remover os
parafusos de ligacdo do suporte ao corpo de um lado e
desapertando o lado oposto apenas o suficiente para
permitir o movimento, do modo como esta ilustrado.

Atencao: cerifica-se de que o peso d conjunto de

acionamento esta devidamente assegurado/suportado,
tomando cuidado para evitar um acidente.
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14. Instrucao de instalacado do coletor
14.1. Retirar o coletor do equipamento.
14.2. Limpar a superficie plana de montagem do

coletor,de modo a eliminar sujeiras, particulas abrasivas,
outros detritos presentes.

14.3. Trocar a junta do coletor por uma nova, com
o material compativel com a composicdo quimica
da polpa. Consultar fabrica ou representante para
recomendacoes.

14.4. Instalar o tampdo em apenas uma das
extremidades.

14.5. Posicionar a protecdo em baixo da valvula, e
montar os elementos de fixacdo, ndo inserindo o torque
final.

14.6. Verificar se a posicdo do conjunto junta/
coletor estd bem posicionado, caso contrario, corrigir
posicionamento.

14.7. Apertar os parafusos até que a junta esteja
visualmente comprimida.

AVISO
Nao colocar o tampao ou tapar ambas as extremidades

do coletor. Isto pode provocar a falha da valvula.

(Figura 11)

Suporte

Junta

Corpo

Porca Sextavada

Protecéo anti-salpicos —\

Parafusos em "U"
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Tampéo (Apenas um lado; ndo
colocar tampées em ambos as
extremidades)
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15.
drenagem

Instrucdo de instalacido para chapa de

15.1. Utilizando uma escova de arame/raspador,
limpar o fundo do corpo.

15.2. Verificar os furos de montagem roscados
no fundo da valvula. Remover quaisquer detritos ou
obstrucdes dos furos.

15.3. Posicionar a junta na chapa de drenagem e
monta-la na valvula, utilizando os elementos de fixacdo
fornecidos.

15.4.  Ligar a tubulacdo de drenagem (se utilizada) a
porta NPT, como requerido.

AVISO
Nao ligar ou fechar todas as portas da chapa de

drenagem. Isto pode provocar a falha da valvula.

(Figura 12)
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16.

Movimentacao/Elevacao

AVISO

O conjunto da valvula e as pecas podem ser pesados;
utilizar técnicas de elevacdo e suporte adequadas. Nao
tentar elevar a valvula em conjunto com qualquer tubo
ligado a esta ou outro equipamento. Ndo tentar elevar
a valvula se esta estiver cheia de fluido. As técnicas
de elevacido podem variar, dependendo da dimensao/
peso da valvula. As valvulas Useligas UGA pequenas
com atuacdo pneumatica ou hidraulica podem estar
equipadas com olhais. Estes apenas podem ser utilizados
como pontos de elevacdo em valvulas de dimensdes
iguais ou inferiores a 10” (DN 250), APENAS para
elevacio da valvula e do acionamento nao utilizar os
olhais em qualquer valvula de maior dimensao.

16.1. Para expedicio, as valvulas UGA de maiores
dimensodes sdo normalmente colocadas em paletes, na
posicao plana ou horizontal, com o orificio orientado na
vertical e as faces do flange viradas para baixo, sobre a
palete. As valvulas colocadas em paletes sdo carregadas
em caminhdes com um empilhador. Recomenda-se que
a descarga também seja realizada com um empilhador.
Pode-se utilizar uma grua; no entanto, o peso tem de ser
suportado pela palete e ndo pela vélvula.

16.2. AsvaélvulasUseligas UGA pequenascomatuacao
pneumatica ou hidraulica podem estar equipadas
com olhais. Estes apenas podem ser utilizados como
pontos de elevacdo em vélvulas de dimensdes iguais
ou inferiores a 10” (DN 250), APENAS para elevacdo
do conjunto da valvula e acionamento. Introduzir uma
cinta de transporte de resisténcia adequada e/ou um
gancho de elevacao através do orificio do olhal e elevar,
com cuidado, dado que o centro de gravidade se altera
durante a elevacdo. Nao arrastar a base da valvula
durante a elevacao, dado que esta acdo pode deteriorar
a borracha dos flanges de retencao.
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16.3.  Todas as vélvulas podem ser elevadas usando
o conjunto do suporte como ponto de elevacdo. NAO
USAR OS SUPORTES DE BLOQUEIO PARA ELEVAR A
VALVULA. Introduzir cintas de transporte de resisténcia
adequada sob a chapa superior do suporte, uma para
cada braco, e elevar, com cuidado, dado que o centro de
gravidade se altera durante a elevacao. No arrastar a
base da véalvula durante a elevacdo, dado que esta acao

pode deteriorar a borracha dos flanges de retencéo.
Para valvulas de maiores dimensoes, toda a elevacao
deve ser efetuada com correntes. Nunca se devem
utilizar manilhas e cintas, independentemente das suas
resisténcias. Tomar cuidado para nao arrastar a base
da valvula durante a elevacao, dado que estd acdo pode
deteriorar a borracha dos flanges de retencdo da manga.

Modelo do Acionamento

Dimensao

daViélvula AMV
2 22,7
4 29
6 44,5
8 61,2
10 89,8
12
14
16
18
20
24
26
30

AMR ACP ACH
22,7 38,6 22,7
29 59 31,8
44,5 81,6 44,5
61,2 95,3 61,2
89,8 140,6 79,4

303,5 163,3

326,6 187,8

510,3 249,5

603,3 430,9

762 5443
9979 635

7711

975,2

Tabela 5: Pesos do conjunto da valvula Standard

*Devido a nossa politica de continuo desenvolvimento, reservamo-nos no direito de alterar as informagdes e
dimensées contidas neste manual sem aviso prévio.
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